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La present© invention est relative aux filtres h air et au- 
tree fluides. 

On connatt divers types de panneaux filtrants et, en parti^ 
culler, ceux ddcrits dans le brevet fran^ais 1 4j8 478 du 31 Mars 
5 1965. 

En general, ohaque fois que cela est possible, les panneaux 
sont months a demeure en batterie et seules leurs parties internes 
sont amovibles pour permettre le changement du mat&riau filtrant, 
II est done aise d'obtenir une bonne etanoheite et d'eviter les 
10 derivations par lesquelles passerait de I'air ou autre fluide qui 
ne serait pas f litre, 

Ce pendant, un tel montage n ! est pas tou jours realisable par 
suite de manque de place en profondeur ou en hauteur. On est done 
anient k construire des caissons aveo ouvertures laterales pour uti- 
15 liser les panneaux sous forme de tiroirs. Mais, pour quHji tiroir 
puisse glisser facileraent, il doit presenter du jeu par rapport a 
sa glissifere et cela entratne malheureusement des fuites inadroissi- 
bles dans les installations desquelles on exige une eff icacite 
eievde. 

20 Le but de l f invention est de rem^dier k uas inconvenients et 

de r^aliser un dispositif filtrant k tiroir et glissi&re qujjsoit . 
simple, facile k manoeuvrer et etanche en position definitive d'u- 

tilisation. 

L*invention a done pour objet un dispositif filtrant perfec- 
25 tionne k tiroir filtrant et glissifere, caracterise en ce que la 
glissi&re est constitute par un cadre qui oomporte, dans sa paroi 
avant, une ouverture d' introduction et de sortie du tiroir filtrant^ 
sur son pourtour des garnitures internes d'etancheite et sur ses 
faces internes laterales deux rainures de guidage du tiroir, ces 
JO rainures ayant une forme telle qu'en fin de penetration du tiroir 
dans le oadre, ce tiroir est applique sur lesdites garnitures qui 
assurent l'etancheite entre le oadre-glissi&re et le tiroir. 

Par consequent, au cours des manoeuvres du tiroir, les rainu- 
res le maintiennent ecarte des garnitures d f etancheitej il pout dono 
35 ooulisser aistment et sans risque de deterioration ou d f arrachage 
de ces garnitures sur lesquelles il est applique et desquelles il 
est ecarte pratiquement en fin de penetration dans le cadre- 
glissifere et au debut de son dtgagement, respectivement . 

Suivant une autre caracteristique, le tiroir et le cadre - 
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glissifere sont pourvus de moyens oompl&nentaires d$ verrouillage 
du tiroir en position d 'utilisation, applique* sur les garnitures 
d 'gtanoh6it£. 

Selon un mode d* execution, ces moyens de verrouillage sont 
5 constitutes, d'une part, par deux teutons portSs par le tiroir et 
coulissant dans les rainures du cadre et, d 'autre part, par au 
raoins un ergot en saillie sur la face avant du tiroir et s'enclen- 
ohant dans une cavity m6mg6e dans la face avant du cadre-glissi&re 
sous la poussde dlastique d'une garniture d'Stanchiitd suppWmen- 
10 taire disposee sur la face interne arrive du cadre-glissifere, de 
mani&re a gtre partielleraent 4cras£e par le tiroir en position 
d 'utilisation. 

L' invention a ^galement pour objet les applications du dispo- 
sitif filtrant ci-dessus et, en particulier, sous forme de colonnes 
15 ou caissons de filtrage dans lesquels les cadres-glissieres des di- 
vers dispositifs sont disposes en sdrie et/ou en parall&le. 

Au dessin annexe, donne uniquement k titre d'exemple: 

la Fig. 1 est une coupe longitudinale avec arrachements du 
dispositif filtrant suivant I 1 invention, dans la position de d«*but 
20 d' introduction ou de fin d 'enlevement du tiroir; 

la Fig. 2 est une vue en bout correspondante; 

la Fig, 3 est une vue en plan, avec arrachements, correspond 

dante; 

la Fig. 4 reprdsente une coupe analogue k celle de la Fig.l, 
25. les pifeces £tant dans la position de fin d ! introduction du tiroir 
dans le oadre-glissiere, mais avant verrouillage de ce tiroir; 

la Fig, 5 est une vue analogue montrant le tiroir verrouill*$ 
en position definitive d 'utilisation. 

Suivant I'exemple d'ex&mtton repr£sent£, le dispositif fil- 
30 trant selon 1 'invention est form£ d'un support constitu^ par un 
cadre-glissiere A et d'un tiroir filtrant B. 

Le cadre -gUssikre A est forme par 1 1 asaemblage rigide de qua- 
tre cornieres 1 prSsentant. une aile inf^rieure, les chants des ailes 
infdrieures m£nageant 1'ouverture 2 carr£e*'ou rectangulaire de pas- 
35 sage du f luide k filtrer ou f iltr£ suivant que ce f luide traverse 
le dispositif de bas en haut ou de haut en bas. 

La oorniere avant l a du oadre-glissifcre A est de hauteur r<S- 
duite par rapport aux autres corniferes, de maniere a manager une 
ouverture 3 d ! introduction et de soriie du tiroir filtrant B. 
^0 Surles faces internes des ailes inf^rieures des profiles 
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longitudinaux 1 et transversal avant l a sont fix£es par collage ou 
autrement, des bandes 4, 5* 6 formant garnitures d*£tancheite\ 
' L'ail'e vertioale de la'corniere arriere est, en outre,, doubled sur 
sa face interne d*une bande dlastique 7 dont le role sera precise 

*5 plus loin. Toutes les bandes 5 & 7 sont en.un matdriau elastique 
pouvant supporter un tres fort eerasement, par exemple en mousse 
de polyurethane a cellules fermees ou en tout autre ^elastomere 
suf fisamment resistant. 

Sur les faces internes des deux cornikres lat^rales sont 

10 fix^s,par soudure ou autrement, deux rails 8 de section transversa- 
le en-U formant glissieres. Dan.s le sens de leur longueur, ces 
rails sont disposes de maniere que sur la plus grande partie de 
leur longueur la ligne mddiane de chacun d'eux se trouve en a au 
voisinage et le longdu chant sup£rieur 9 de la cornikre 1 corres- 

15 pondante, puis est coud^e deux fois en b et c pour se terminer par 
une" courte portion rectiligne surbaissee c,d . Nature lleraent, les 
deux glissieres se faisant face sont sym^triquement disposees, 
Chacurie dalles' d^bouche dans l'ouverture 3 par une entree evasee 
10. 

20 Enfin, le profile avant 1 du cadre A comporte une ou mieux 

deux cavit^s de verrouillage sous forme, par exemple, de simples 
trous 11 dont le role sera precise plus loin. De prdfe>ence, ces 
trous sont legerement oblongs dans le sens de la longueur de la 
cornikre. 

25 Le tiroir filtrant 3, qui peut etre d ! un type quelconque 

connu, a et6 reprdsent^ du type decrit dans le brevet frangais pre 
cit£ i 4j8 478, II comporte soit un'seul cadre rigide 12, soit de 
pr^Nrence plusieurs cadres 12 disposes bout a bout et relies rigi 
dement entre eux par soudure ou ri-vure.. Ces cadres,, formes de cor 

30 nieres, m^nagent une ou plusieurs .ouvertur.es de passage 13, dont 
les bords coincident de pr£f£rence avec ceux de l'ouverture 2 du 
cadre-glissiere A. Sur la ou les ouvertures .13 un'grillage ou une 
feuille de metal d^ploye 14 sert d 1 appui' k une co.uche : 15 de matd- 
riau filtrant. Celui«ci est maintenu en place par .une grille 16, 

35 verrbuill£e dans le cadre 12 par des verrous quelconques non.repr£- 

•* • . 

sent^s, 

Ce tiroir connu B est complete, suivant l 1 invention, comme 
• suit: „ . . / 

d'un'e part, vers I'arrikre, ses parois. lat^rales portent, ex- 
40 te'ri'eurement, deux t£tons 17 coaxial^,, destines a. coulisser dans, 
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• les rails 8 du cadre-glissiere Aj 

et, d 1 autre part, sa parol avant porte en saillie exterieu- 
rement deux ergots 18 de verrouillage, destines a s 1 engager dans 
les trous 11 du cadre-glissiere A. 
5 Le fonctionnement est le suivant: 

Lors de la mise en place, le tiroir 3 est maintenu ecarte 
des garnitures k, 5, 6 par le fait que ses tdtons 17 ooulissent 
sur la plus grande partie du parcours, dans les parties rectili- 
gnes surelevees a, b des rails 8, et que I'extremite' avant du 
10 tiroir est ecartee des joints par la corniere avant 1 du cadre- 
glissiere A. 

En fin de course d 'introduction du tiroir, l'extre*mite arrie- 
re dudit tiroir se trouve plaque^ contre les garnitures 4, 5 du 
fait que les ergots 17 se sont abaisses dans les parties basses 
15 des rainures 8 (Fig, 4). XI est necessaire ensuite de comprimer 
la garniture arriere 7 par une poussee sur le tiroir pour intro- 
duce I'extremite avant du tiroir B dans le cadre-glissiere A. 
Une autre pression permet de comprimer la garniture 6 et l*extr<§- 
mite avant des garnitures 4, 5 , ce qui permet d ; amener les tetons 
'20 18 devant les trous 11 dans lesquels ils s'engagent par suite de 
la poussee exercee par la garniture 7 comprint, des qu'on cesse , 
d ! appuyer de l 1 avant vers l'arriere sur le tiroir. 

Pour sortir ce tiroir, il suffit d'introduire par exemple 
un tournevis entre le tiroir et la paroi avant l a du cadre - 
25 glissiere. La garniture 6 comprimee repousse le tiroir vers le 
haut et le deVerrouille, 

Grace a cette construction, le mouvement du* tiroir est • 
parfaitement libre durant les manoeuvres et il n'y a aucun risque 
de droller et abimer les garnitures de joint par frottement. 
30 on a precise qu'il est avantageux d'utiliser, pour les 

garnitures de joint, une mousse de polyurethane a cellules f erodes. 
Pratiquement, toutes les cellules ne sont pas parfaitement fences 
et les garnitures sont quelque peu poreuses. Mais ceci n'est pas 
un de*faut fondamental h la seule condition que la porosit£ des 
35 garnitures soit inferieure a celle du materiau filtrant 15 utilise. 
En d'autres termes, les garnitures de joint doivent filtrer 
au moins aussi Men que le panneau filtrant lui-m§me. En fait, 
cette condition est tou jours respectee, I 1 air ayant \m long trajet 
a parcourir pour traverser les garnitures, C'est un avantage 
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suppl^raentaire du diapogitif qui n'exige pas le respect de carac 
t^ristiques tr&s striates pour la quality des garnitures-. 

Naturellement, 1 1 invention n f est nullement limit^e au mode 
d* execution repr6sent£ et d^crit, qui n ! a &t6 choisi qu'& titre 
5 d f exemple. 
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REVENDICATIONS 

1. - Dispositif filtrant k tiroir et glissi&re pour ce tiroir, 
caract£rls£ en oe que la glissiere est constitute par un cadre 

qui coraporte, dans sa parol avant, une ouverture d f introduction 
5 et de sortie du tiroir filtrant, sur son pourtour dee garnitures 
internes d f 6tanch&lt6 et, sur ses faces internes lat^rales, deux 
rainures de guidage du tiroir, ces .rainures ayant une forme telle 
quki fin de penetration du tiroir dans le cadre, ce tiroir est 
appliqut sur lesdites garnitures qui assurent 1 1 £tanch<£it£ entre 

* 

10 le cadre-glissi&re et le tiroir, 

2, - Dispositif filtrant suivant la revendlcation 1, caract£- 
rise* en oe que le tiroir et le cadre-glissifere sont pourvus de 
moyens oorapltmentaires de verrouillage du tiroir- en position d^ti- 
lisation, applique* sur les garnitures d'ttanohe'ite* • 

15 3.- Dispositif filtrant suivant la revendication 2, caractd- 

rise en cejque ces moyens de verrouillage sont constitu^s, d'iine 
part, par deux te"tons portds par le tiroir et coulissant dans les 
' rainures du cadre et, d 'autre part, par au moins un ergot en sail- 
lie sur la face avant du tiroir at s'enclenohant dans tine eavitS 

20 ro6nag£e dans la face avant du cadre-glissi&re sous la pousse'e 
^lastique d'une ^rniture d'dtanchdit^ suppl&nentaire, disposee 
sur la face interne arri&re du oadre-gliesifere, de mani&re a 6tre 
partiellement ecrasee par le tiroir en position d ! utilisation. 

Ensemble filtrant earactdrist en oe qu*il comporte une 

25 colonne ou un caisson dans lequel les oadres-glissiere's de plusieurs 
dispositif s filtrants suivant l f une quelconque des revendi cat ions 
pr£oite*es, sont disposes en se>ie et/ou en parallele. 
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IMPROVED FILTERING DEVICE 



Applicant: Company known as: 

CONTINENTALE 
DUPLICATIONS TECHNIQUES, 
residing in France (Paris) 

Agent: Cabinet Lavoix 

2, place cTEstienne-d'Orves 
Paris (9°), France 

The present invention relates to air filters and filters for other fluids. 

Various types of filter panels are known, in particular those described in the French 
Patent 1 438 478 of March 31, 1965. 

In general, whenever possible, the panels are mounted permanently in the form of a bank, 
and only their internal parts can be removed in order to allow the filtering material to be 
changed. It is therefore easy to obtain good sealing and to avoid leaks through which air or other 
fluid would pass and not be filtered. 

However, such a mounting is not always possible because of lack of room in terms of 
depth or height. One is therefore led to construct boxes with lateral openings for using panels in 
the form of drawers. For a drawer to be able to slide easily, however, it must have play with 
respect to its slide, and this unfortunately leads to leaks which are unacceptable in installations 
requiring a high degree of efficiency. 



The aim of the invention is to remedy these disadvantages and to produce a filtering 
device with a drawer and a slide, which is simple, easy to maneuver, and sealed in the final use 
position. 

The invention therefore relates to an improved filtering device with a filtering drawer and 
a slide, characterized by the fact that the slide consists of a frame which has in its front wall an 
opening for introduction and removal of the filtering drawer, has on its periphery internal sealing 
gaskets, and has on its internal lateral surfaces two channels for guiding the drawer, the shape of 
these channels being such that at the end of penetration of the drawer in the frame, this drawer is 
applied against said gaskets which provide the sealing between the slide-frame and the drawer, 

Consequently, in the course of maneuvering the drawer, the channels keep it separate 
from the sealing gaskets; it can therefore slide easily and without risk of deterioration or tearing 
of these gaskets against which it is applied and from which it is separated, practically speaking, 
at the end of penetration in the slide-frame and at the beginning of its disengagement, 
respectively. 

According to another characteristic, the drawer and the slide-frame are provided with 
complementary means for locking the drawer in use position, in which it is applied against the 
sealing gaskets. 

According to one embodiment, these locking means consist, on the one hand, of two 
stubs carried by the drawer and sliding in the channels of the frame, and on the other hand, of at 
least one projecting stub on the front surface of the drawer and which engages in a cavity made 
in the front surface of the slide- frame under the elastic push of an additional sealing gasket 
arranged on the rear internal surface of the slide-frame, so as to be partially crushed by the 
drawer in the use position. 

The invention also relates to the applications of the above filtering device, in particular in 
the form of filtering columns or boxes in which the slide-frames of the various devices are 
arranged in series and/or in parallel. 

In the appended drawing, given only as an example: 

Figure 1 is a longitudinal section with cut-away parts of the filtering device according to 
the invention, in the position of the beginning of introduction or the end of removal of the 
drawer; 

Figure 2 is a corresponding end view; 

Figure 3 is a corresponding top view with cut-away parts; 

Figure 4 represents a section similar to that of Figure 1, the pieces being in the position of 
the end of introduction of the drawer into the slide- frame, but before locking of this drawer; 
Figure 5 is a similar view showing the drawer locked in the final use position, 



According to the embodiment represented, the filtering device according to the invention 
is formed of a support consisting of slide-frame A and of a filtering drawer B. 

Slide-frame A is formed by the rigid assembly of four angle irons 1 having a lower wing, 
the edges of the lower wings providing square or rectangular opening 2 for passage of the fluid 
to be filtered or the filtered fluid depending on whether this fluid passes through the device from 
bottom to top or from top to bottom. 

The height of front angle iron l a of slide-frame A is reduced with respect to that of the 
other angle irons, so as to provide opening 3 for the introduction and removal of filtering drawer 

r> 
O. 

Attached by adhesive or otherwise on the internal surfaces of the lower wings of 
longitudinal profiles 1 and front transverse profile l a are bands 4, 5, 6 forming sealing gaskets. 
Moreover, the vertical wing of the rear angle iron is lined on its internal surface with resilient 
band 7 whose role will be specified further on. All the bands 5 to 7 [sic; 4 to 7] are made of a 
resilient material which can support a very high degree of crushing, for example, made of closed 
cell polyurethane foam or any other sufficiently strong elastomer. 

Attached by welding or otherwise on the internal surfaces of the two lateral angle irons 
are two rails 8 with a U-shaped cross section forming slides. In the lengthwise direction, these 
rails are arranged such that over the majority of their length, the median line of each is at a, in the 
vicinity of and running along the upper edge 9 of the corresponding angle iron 1 , and then bends 
twice at b and c ending with short straight lowered portion c, d. Naturally, the two slides facing 
one another are symmetrically arranged. Each of them opens out at opening 3 via widened entry 
10. 

Finally, front profile l a of frame A has one or preferably two locking cavities, for 
example, in the form of simple holes 1 1 , whose role will be specified further on. Preferably, 
these holes are slightly oblong in the lengthwise direction of the angle iron. 

Filtering drawer B, which can be of any known type, has been represented as being of the 
type described in the aforementioned French patent 1 438 478. It comprises either a single rigid 
frame 12 or preferably several frames 12 arranged end to end and rigidly connected together by 
welding or riveting. These frames, formed by angle irons, provide one or more passageways 13, 
the edges of which preferably coincide with those of opening 2 of slide-frame A. Grating or 
expanded metal sheet 14 extends over opening or openings 13 and serves as support for layer 15 
of filtering material. This material is held in place by grate 16 locked in frame 12 by some sort of 
locking devices which are not represented. 

This known drawer B is completed, according to the invention, as follows: 

on the one hand, towards the rear, its lateral walls have on the outside two coaxial stubs 
17 intended for sliding in rails 8 of slide-frame A; 



and on the other hand, its front wall has two locking stubs 1 8 projecting on the outside, 
intended for engaging in holes 1 1 of slide-frame A. 
The operation is as follows: 

During positioning, drawer B is kept apart from gaskets 4, 5, 6 by the fact that stubs 1 7 
slide, over most of the path of travel, in elevated straight parts a, b of rails 8, and that the front 
end of the drawer is separated from the gaskets by front angle iron l a of slide-frame A. 

At the end of the operation of introducing the drawer, the rear end of the drawer is 
flattened against gaskets 4, 5 because stubs 17 have been lowered into the low parts of channels 
8 (Figure 4). It is then necessary to compress rear gasket 7 by pushing on the drawer in order to 
introduce the front end of drawer B into slide-frame A. Further pressure makes it possible to 
compress gasket 6 and the front end of gaskets 4, 5, enabling one to bring stubs 1 8 in front of 
holes 1 1 , into which they engage as a result of the push exerted by compressed gasket 7 when 
one stops pushing the drawer from front to back. 

In order to remove this drawer, it is sufficient, for example, to introduce a screw driver 
between the drawer and front wall l a of the slide-frame. Compressed gasket 6 pushes the drawer 
back upward and unlocks it. 

Thanks to this construction, the movement of the drawer is completely free during the 
maneuvers, and there is no risk of detaching or damaging the gaskets by friction. 

It has been specified that it is advantageous to use a closed cell polyurethane foam for the 
gaskets. Practically speaking, all the cells are not completely closed, and the gaskets are slightly 
porous. This is not a fundamental shortcoming, however, provided that the porosity of the 
gaskets is less than that of the filtering material 15 which is used. 

In other words, the gaskets must filter at least as well as the filtering panel itself, In fact, 
this condition is always complied with, since the air has a long path to travel in order to pass 
through the gaskets. This is an additional advantage of the device, which does not require 
compliance with very strict characteristics regarding the quality of the gaskets. 

Naturally, the invention is in no way limited to the embodiment represented and 
described, which was chosen only as an example. 

Claims 

1 . A filtering device with a drawer and slide for this drawer, characterized by the fact that 
the slide consists of a frame which has in its front wall an opening for introduction and removal 
of the filtering drawer, on its periphery internal sealing gaskets, and on its internal lateral 
surfaces two channels for guiding of the drawer, the shape of these channels being such that at 
the end of penetration of the drawer in the frame, this drawer is applied against said gaskets 
which provide the sealing between the slide-frame and the drawer. 



2. A filtering device according to Claim 1, characterized by the fact that the drawer and 
the slide-frame are provided with complementary means for locking the drawer in use position, 
in which it is applied against the sealing gaskets. 

3. A filtering device according to Claim 2, characterized by the fact that these locking 
means consist, on the one hand, of two stubs carried by the drawer and sliding in the channels of 
the frame, and on the other hand, of at least one stub projecting from the front surface of the 
drawer and engaging in a cavity in the front surface of the slide-frame under the elastic push of 
an additional sealing gasket arranged on the rear internal surface of the slide-frame so as to be 
partially crushed by the drawer in use position, 

4. A filtering assembly, characterized by the fact that it has a column or box in which the 
slide-frames of several filtering devices according to any one of the aforementioned claims are 
arranged in series and/or in parallel 
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